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316 Paslanmaz Celik ile 316L Paslanmaz Celik’in KOROZYON agisindan farki :

316 Paslanmaz celik, miikemmel korozyon dayanimi istenen Urlinlerde kullanilan bir alasimdir. 316L ise
316 ‘nin diisik karbonlu versiyonudur. Altta bu iki malzemenin karsilastiriimasi sunulmaktadir.

316 P.C.’deki karbon icerigi %0.08'dr. 316L ‘de ise bu miktar azami %0.03 olarak sinirlanmistir ki bu
KAYNAK islemi esnasinda KARBUR ¢6kelimi problemini minimize eder.

Eger bu paslanmazlar yiiksek sicakhkta kaynak-islemine tutuluyorsa, karbon ve krom; isidan etkilenen
kaynak bélgesinde KROM-KARBUR olusturmak icin birlesebilir.

Bu KROM kaybi, kaynak yapilan bu boélgede korozyon dayaniminda zayiflama yaratabilir. Karbir ¢cékelimi
kaynak 1sisini kontrol ederek veya kaynaktan sonra bu pargalarin solusyon ile tavlanmasi ile
engellenebilir.

Bunlarin Pratik olmadigi uygulamalarda distk karbon alasimi karbiir ¢cokelimi ihtimalini azaltir.

Alasimin kaynak yapilabilirliginin arttirildigi durumlar harig,

316L , 316 ile benzer korozyon dayanimi ve mekanik ozellikler tasir. Tek bir istisna ile, 316L’in akma
sinirindaki gerilme direnci(ortam sicakliklarinda) 316’dan dusiktur.

AMSA Basingli Kaplar Kodunda, azami izin verilen stress, 316 i¢in 20,000 psi iken 316L icin 16,700 psi ‘dir.

Kisaca :
Kullanilacak Griin de KAYNAK islemi yoksa 316 (CF8M veya 1.4408) kullaniimalidir.
Kaynak yapilacak ekipman ve vanalarda ise diisiik karbonlu versiyon olan 316L (CF3M) kullaniimaldir.



